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PROCEDE DE REALISATION D'UN DISPOS1TIF D'ECLAIRAGE 
OU DE SIGNALISATION, ET DISPOSITIF D'ECLAIRAGE 
OU DE S IGN ALIS ATION OBTENU PAR CE PROCEDE 


La presente invention concerne un procede de realisation d'un dispositif d'eclairage ou 
de signalisation, en particulier pour vehicule automobile, et plus particulierement un procede 
de fixation de la lentille d'un tel dispositif d'eclairage ou de signalisation. 

On connait, par exemple du document FR-A-2 696 528, un projecteur comportant un 
reflecteur elliptique, une source lumineuse au premier foyer du reflecteur, une piece interme- 
diaire en tole comportant une partie en forme de douille avec a l'avant un bord s'etendant ra- 
dialement vers Pinterieur, une lentille comportant une bride en saillie vers l'exterieur en appui 
sur le bord de la piece intermediaire, et un jonc monte sur le bord arriere de la lentille sous 
precontrainte et sur des butees de la piece intermediaire pour appuyer la lentille sur le bord 
avant de la piece intermediaire. 

Dans ce projecteur, le bord de la piece intermediaire se retrecit vers 1'arriere vers son 
extremite libre, est monte avec son arete interieure recevant la lentille sur la bride de celle-ci, 
est adjacent a la partie convexe de la lentille, et les butees pour le jonc sont formees dans des 
languettes librement decoupees dans la paroi laterale de la piece intermediaire, sont orientees 
avec leur extremite libre vers le reflecteur, sont pliees radialement vers Pinterieur, et 
s'etendent sous un angle aigu vers la face plane de la lentille. 

Une telle conception presente divers inconvenients. Tout d'abord, elle necessite une 
piece supplemental, le jonc, venant s'interposer entre la lentille et la piece intermediaire, le 
jonc etant mis en place avant le pliage des languettes. Cette piece supplementaire a une in- 
fluence non negligeable sur le cout du projecteur, de meme que sur le temps de fabrication de 
ce projecteur. De plus, si ce jonc est omis, la lentille n'est pas maintenue dans sa position op- 
timale par rapport a la source lumineuse, et le projecteur doit etre mis au rebut. Enfin, lors du 
pliage des languettes, il est frequent de casser la lentille, ce qui entraine une autre source de 
rebuts. 



La presente invention se place dans ce contexte et elle a pour but de proposer un pro- 
cede de fabrication d'un dispositif d'eclairage ou de signalisation, qui ne necessite pas de 
piece supplementaire entre la Ientille et son support, qui puisse etre facilement automatise de 
maniere a reduire le cout du dispositif d'eclairage ou de signalisation, qui soit fiable de ma- 
5 niere a limiter les rebuts, et qui soit peu onereux. 

La presente invention a done pour objet un procede de realisation d'un dispositif 
d'eclairage ou de signalisation, comportant une source lumineuse, un reflecteur reflechissant 
les rayons lumineux emis par la source lumineuse vers une Ientille de maniere a former selon 
10 un axe optique un faisceau d'eclairage ou de signalisation, la Ientille comportant un collet 
peripherique et etant maintenue par un support, le support comportant une surface annulaire 
limitee a sa peripheric exterieure par un rebord cylindrique. 

Selon la presente invention, ce procede comporte 1'etape consistant a deformer le re- 
15 bord cylindrique en direction de la surface annulaire pour envelopper le collet peripherique de 
la Ientille et le maintenir en place sans jeu et sans necessiter de piece supplementaire. 

Selon d'autres caracteristiques avantageuses et non limitatives de Finvention : 

- la deformation du rebord cylindrique est effectuee en au moins trois points de ce rebord. 
20 - la deformation du rebord cylindrique est effectuee sur la totalite de ce rebord. 

- la deformation du rebord cylindrique est effectuee appliquant sur ce rebord une force paral- 
lelement a Paxe optique du dispositif d'eclairage ou de signalisation. 

- le support est constitue d'un materiau injecte et/ou moule, et la force appliquee sur le rebord 
cylindrique est comprise entre 100 et 3 000 dN. 

25 - la deformation du rebord cylindrique est effectuee par sertissage de ce rebord. 

La presente invention a egalement pour objet un dispositif d'eclairage ou de signalisa- 
tion, comportant une source lumineuse, un reflecteur reflechissant les rayons lumineux emis 
par la source lumineuse vers une Ientille de maniere a former selon un axe optique un faisceau 
30 d'eclairage ou de signalisation, la Ientille comportant un collet peripherique et etant maintenue 
par un support, le support comportant une surface annulaire limitee a sa peripheric exterieure 
par un rebord cylindrique, dans lequel la Ientille est maintenue sur le support par un procede 
conforme a l'une des caracteristiques ci-dessus. 
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D'autres buts, caracteristiques et avantages de la presente invention ressortiront clai- 
rement de la description qui va maintenant etre faite d'un exemple de realisation donne a titre 
non limitatif en reference aux dessins annexes sur lesquels : 
5 - la Figure 1 represente une vue en coupe schematique d'un projecteur elliptique realise 
conformement aux enseignements de l'invention ; 

la Figure 2 represente une vue agrandie d'un detail de la Figure 1 , dans une premiere etape 
du procede selon la presente invention ; 

la Figure 3 represente une vue agrandie du meme detail de la Figure 1 , dans une deuxieme 
10 etape du procede selon la presente invention ; 

la Figure 4 represente une vue d'une machine permettant la mise en oeuvre du procede 
selon la presente invention ; 

la Figure 5 represente un detail d'une premiere etape d'un deuxieme mode de realisation 
du procede selon la presente invention, et 
15 - la Figure 6 represente un detail de la deuxieme etape du deuxieme mode de realisation du 
procede selon la presente invention. 

Preliminairement, on notera que d'une figure a l'autre les elements identiques ou simi- 
laires sont references dans la mesure du possible par les memes signes de reference. 

20 

Sur la figure 1, on a represente un projecteur 10, en particulier pour vehicule automo- 
bile, qui comporte une lampe 12 montee dans le fond d'un reflecteur 14 du type elliptique de 
telle sorte que la source lumineuse 16 procuree par de la lampe 12 se situe au voisinage d'un 
premier foyer du reflecteur 14. Une telle source lumineuse 16 pourra etre constitute par le 
25 filament d'une lampe a incandescence, ou par l'arc electrique d'une lampe a decharge en at- 
mosphere gazeuse. 

Dans la suite de la description, on utilisera a titre non limitatif une orientation d'arriere 
en avant, suivant Faxe optique A- A du projecteur 10, qui correspond au sens de propagation 
30 du faisceau lumineux emis par le dispositif. Ainsi, sur la Figure 1, l'« avant » est situe a droite 
de la Figure, tandis que F« arriere » est situe a gauche. 


L'axe optique A- A est generalement parallele a l'axe longitudinal du vehicule que le 
projecteur 10 equipe. L'axe optique A- A est sensiblement horizontal et il peut etre defini par 
exemple par les deux foyers du reflecteur 14. 

Le projecteur 10 comporte une lentille convergente 18 qui est montee, a 1' avant, sur un 
support qui est forme dans une partie d'ossature 20 du projecteur 10 fixee sur une surface 
transversale avant 22 du reflecteur 14. Le plan focal de la lentille 18 passe au voisinage du 
second foyer du reflecteur 14. En variante, la partie d'ossature 20 peut etre realisee d'une 
seule piece avec le reflecteur 14. 

L'ensemble des elements decrits ci-dessus constitue un bloc optique de projecteur 10 
qui est par exemple monte de maniere classique dans un boitier (non represents) ferme par 
une glace. 

Conformement aux enseignements de Pinvention, la lentille 18 est maintenue sur le 
support 20 sans piece intermediate, a la difference de Tart anterieur precite. 

De maniere connue, la lentille 18 est plan convexe, et comporte a sa peripheric un 
collet sensiblement cylindrique 24. Dans un projecteur du genre elliptique, la surface plane de 
la lentille 18 est tournee vers l'arriere, tandis que la surface convexe est tournee vers P avant. 
Le collet peripherique 24 prolonge la surface plane arriere, de sorte que le rayon de la surface 
plane arriere est inferieur au rayon de courbure de la surface avant convexe de cette lentille. 

Comme on le voit sur la Figure 1, la lentille 18, ou plus exactement son collet periphe- 
rique 24, est enveloppe par le support 20, de maniere a ce que la position de la lentille selon 
l'axe optique A-A soit definie avec precision. 

Pour ce faire, comme on le voit mieux sur les Figures 2 et 3, le support 20 comporte 
une surface annulaire 26 limitee a sa peripheric exterieure par un rebord cylindrique 28 
s'etendant vers 1' avant. 
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La surface annulaire 26 est telle que son diametre interieur est inferieur a celui de la 
surface plane arriere de la lentille 18, tandis que le diametre interieur du rebord cylindrique 28 
est legerement superieur a celui de cette surface plane arriere de la lentille 1 8. 

5 II est alors possible de disposer la lentille 1 8 par r avant sur le support 20, de maniere a 

ce que son collet peripherique 24 repose sur la surface annulaire 26 du support 20, comme on 
Pa represents sur la Figure 2, et soit entoure par le rebord peripherique 28. 

Conformement a la presente invention, dans cette position, il est prevu de deformer le 
10 rebord peripherique 28 de maniere a ce qu'il vienne envelopper le collet 24 de la lentille 18. 
Pour ce faire, il est prevu d'appliquer une force sur Pextremite avant du rebord 28, selon une 
direction sensiblement parallele a 1'axe optique A- A, de maniere a ce qu'il vienne envelopper 
le collet 24 et le maintenir fermement en place. 

15 Selon ce premier mode de realisation du procede de la presente invention, on pourra 

appliquer cette force sur la totalite de Pextremite avant du rebord 28, de maniere a ce que le 
collet 24 de la lentille 18 soit totalement enveloppe par ce rebord ainsi deforme. Cette variante 
s'apparente a un sertissage du support 20 autour de la lentille 18. 

20 Selon une variante de ce premier mode de realisation, on pourra appliquer cette force 

sur le rebord 28 localement, de maniere a ce que la lentille 18 ne soit maintenue qu'en des 
points predetermines du collet 24. De preference, les points d'application de cette force seront 
situes de maniere symetrique par rapport a I'axe optique A- A. lis seront par exemple au nom- 
bre de trois, et espaces de 120° par rapport au centre de la face plane arriere de la lentille 1 8. 

25 

On pourra par exemple utiliser dans ce but une machine de sertissage ou de bouterol- 
lage, telle que celle qui est representee schematiquement sur la Figure 4. Une telle machine 
comporte par exemple un socle 100 sur lequel est immobilise le support 20, par exemple a 
Paide de mors 102. 

30 

On dispose alors la lentille 1 8 sur le support 20, de maniere a ce que son collet peri- 
pherique 24 repose sur la surface annulaire 26 du support 20 et soit entoure par le rebord peri- 
pherique 28, comme on Pa represente sur la Figure 2. Ensuite, un etrier 104, pourvu d'au 
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moins un rouleau 106, deux ayant ete representes sur la Figure 4, est approche de la lentille 18 
de maniere a ce que ce ou ces rouleaux viennent engager la surface avant du rebord peripheri- 
que 28. 

5 L'etrier 104 est alors mis en rotation autour d'un axe confondu avec celui de la lentille 

1 8, de maniere a ce que le ou les rouleaux 106 roulent sur le rebord 28. 

Selon le materiau dont est constitue le support 20, et P epaisseur du rebord 28, Petrier 
104, et done le ou les rouleaux 106, sont appliques sur le rebord 28 avec une force ou une 
10 pression suffisante pour le deformer de maniere a ce qu'il s'ecrase et forme un epaulement ou 
un bourrelet 30, qui vient entourer le collet 24, pour Penvelopper ou Pemprisormer de maniere 
definitive. 

A titre d'exemple, si le support est realise en aluminium injecte, et si le rebord 28 a 
15 une epaisseur d'environ 3 mm, une force d'environ 800 dN pourra etre appliquee sur le rebord 
28, sans que le rebord ainsi deforme ne vienne briser le collet 24 ou la lentille 18. 

Selon d'autres exemples de realisation, si le support est realise en magnesium injecte, 
et si le rebord 28 a une epaisseur d'environ 4 mm, une force d'environ 600 dN pourra etre 
20 appliquee sur le rebord 28 pour le deformer, et si le support est realise en un materiau thermo- 
plastique injecte, par exemple du PBT (Polybutylene Terephtalate) a 30% de fibres de verre, et 
si le rebord 28 a une epaisseur d'environ 5 mm, une force d'environ 300 dN pourra etre appli- 
quee sur le rebord 28 pour le deformer 

25 On obtient alors une fixation de la lentille 18 telle qu'elle est representee sur la Figure 

3, ou Pon voit que Pextremite avant du support 20 emprisonne ou enveloppe sans jeu la len- 
tille 18, sans qu'il soit besoin d'utiliser une piece supplemental telle qu'un jonc ou un res- 
sort, comme dans Part anted eur. 

30 De maniere surprenante, la Demanderesse a constate que le procede qui vient d'etre 

decrit est d'une remarquable fiabilite, et que le taux de rebut est notablement plus faible 
qu'avec les procedes de Part anterieur. 
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On a represents sur les Figures 2 a 4 un mode de realisation dans lequel la lentille 1 8 
est maintenue par une deformation de son support par l'avant II est bien entendu possible 
d'envisager que la lentille 18 soit maintenue par une deformation de son support par rarriere. 
C'est ce que Ton a represents sur les Figures 5 et 6. 

5 

On voit sur ces Figures que le support 20 comporte comme dans le mode de realisation 
qui vient d'etre decrit, une surface annulaire 26', mais qui fait cette fois face a rarriere du 
support 20. La surface annulaire 26' est formee a l'arriere d'un rebord ou epaulement radial 
32 de la surface interne du support 20, definissant une surface cylindrique intSrieure 34. 

10 

On dispose alors la lentille 1 8 sur la surface annulaire 26' du support 20, de maniere a 
ce que son collet peripherique 24 repose sur la surface annulaire 26' du support 20 et soit en- 
toure par la surface cylindrique interieure 34, comme on l'a represents sur la Figure 5. Comme 
dans le mode de realisation precedent, une pression est appliquee sur le rebord ou 
15 l'epaulement 32 pour le deformer de maniere a ce qu'il s'Scrase et vienne former un bourrelet 
30' qui entoure ou enveloppe sans jeu le collet 24 de la lentille 18. 

Comme dans le mode de realisation precedent, selon une variante, on pourra appliquer 
cette force sur l'epaulement 32 local ement, de maniere a ce que la lentille 18 ne soit mainte- 
20 nue qu'en des points predetermines du collet 24. De preference, les points d'application de 
cette force seront situes de maniere symetrique par rapport a l'axe optique A- A. lis seront par 
exemple au nombre de trois, et espaces de 120° par rapport au centre de la face plane arriere 
dela lentille 18. 

25 Selon une autre variante de ce deuxieme mode de realisation du procede de 

l'invention, la force necessaire a la deformation de l'epaulement 32 pourra etre appliquee sur 
la totalite de la face arriere de cet epaulement rebord, de maniere a ce que le collet 24 de la 
lentille 18 soit totalement enveloppe par ce rebord ainsi deforme. On utilisera a cette fin le 
meme type de machine de sertissage ou de bouterollage que celui qui a ete decrit en relation 

30 avec la Figure 4, pour obtenir une fixation de la lentille telle qu'elle a ete representee sur la 
Figure 6. 
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On a done bien realise selon la presente invention un procede de fabrication d'un dis- 
positif d'eclairage ou de signalisation, qui ne necessite pas de piece supplemental entre la 
lentille et son support, qui peut etre facilement automatise de maniere a reduire le coiit du dis- 
positif d'eclairage ou de signalisation, qui est particulierement fiable en matiere de rebuts, et 
qui est peu onereux. 

Bien entendu, la presente invention n'est pas limitee aux modes de realisation qui ont 
ete decrits, mais I'homme du metier pourra au contraire lui apporter de nombreuses modifica- 
tions qui rentrent dans son cadre. C'est ainsi que le support de lentille pourra etre rapporte sur 
le reflecteur, ou etre d'une seule piece avec lui. De meme, bien qu'ayant ete decrite en relation 
avec la fabrication d'un projecteur du type elliptique, la presente invention est applicable a la 
fixation d'une glace d'un dispositif d'eclairage ou de signalisation sur le boitier de ce disposi- 
tif. 
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REVENPICATIONS 

1. Procede de realisation d'un dispositif d'eclairage ou de signalisation, comportant une 
5 source lumineuse (16), un reflecteur (14) reflechissant les rayons lumineux emis par la source 

lumineuse (16) vers une lentille (18) de maniere a former selon un axe optique (A-A) un fais- 
ceau d'eclairage ou de signalisation, la lentille (18) comportant un collet peripherique (24) et 
etant maintenue par un support (20), le support (20) comportant une surface annulaire (26, 
26') limitee a sa peripheric exterieure par un rebord cylindrique (28, 34), caracterise en ce 
10 qu'il comporte 1'etape consistant a deformer le rebord cylindrique (28, 34) en direction de la 
surface annulaire (26, 26') pour envelopper le collet peripherique (24) de la lentille (18) et le 
maintenir en place sans jeu et sans necessiter de piece supplemental. 

2. Procede selon la revendication 1 , caracterise en ce que la deformation du rebord cylin- 
15 drique (28, 34) est effectuee en au moins trois points de ce rebord, 

3. Procede selon la revendication 1, caracterise en ce que la deformation du rebord cylin- 
drique (28, 34) est effectuee sur la totalite de ce rebord. 

20 4. Procede selon Tune des revendications 2 ou 3, caracterise en ce que la deformation du 
rebord cylindrique (28, 34) est effectuee appliquant sur ce rebord une force parallelement a 
Taxe optique (A-A) du dispositif d'eclairage ou de signalisation. 

5. Procede selon la revendication 4, caracterise en ce que le support (20) est constitue de 
25 materiau injecte et/ou moule, et en ce que la force appliquee sur le rebord cylindrique est 

comprise entre 100 et 3 000 dN. 

6. Procede selon la revendication 3, caracterise en ce que la deformation du rebord cylin- 
drique (28, 34) est effectuee par sertissage de ce rebord. 

30 

7. Dispositif d'eclairage ou de signalisation, comportant une source lumineuse (16), un 
reflecteur (14) reflechissant les rayons lumineux emis par la source lumineuse (16) vers une 
lentille (18) de maniere a former selon un axe optique (A-A) un faisceau d'eclairage ou de 


ter aepot 
- 10- 


signalisation, la lentille (18) comportant un collet peripherique (24) et etant maintenue par un 
support (20), le support (20) comportant une surface anmilaire (26, 26') limitee a sa peripherie 
exterieure par un rebord cylindrique (28, 34), caracterise en ce que la lentille (18) est mainte- 
nue sur le support (20) par un procede conforme a l'une des revendications 1 a 6. 
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